BRAWO. SYSTEMS

7.5.0 Consommation de résine des gaines
BRAWOLINER®

BRAWOLINERe / BRAWOLINERe HT

Pour atteindre une

Epaisseur de paroi réduite ?

épaisseur de paroi de min. 3 mm min. 2 mm
o BRAWOe |
écartements Elridfenll] BRAWOe HT écartements BRAWOe HT
rouleaux LD R enkg/m rouleaux enkg/m
BRAWO-» SRR

enkg/m
50 7,0 mm 0,5 0,6 4,2 mm 0,3
70 0,8 0,9 0,6

6,5 mm

100 1,1 1,3 1,0
125 8,5 mm 1,4 1,6 1,2
150 1,7 2,0 7,0 mm 1,5
200 2,3 2,7 2,0

BRAWOLINERe 3D / BRAWOLINERe HT 3D

Epaisseur de paroi réduite ”

Pour atteindre une

épaisseur de paroi de min. 3 mm min. 2 mm
BRAWO:o |
| BRAWO:e lli .
scanements oRAWO.RR  CRAWO-NT | écatements | BRAWOHT
BRAWO-, SRR
enkg/m
70-100 10,0 mm 0,9 1,1 7,0 mm 0,7
100 - 150 1,5 1,8 1,4
12,0 mm 10,0 mm
150 - 225 2,3 2,7 2,2

) Pour éviter les accumulations excessives de résine dans les amenées de petits diamétres nominaux
(DN40-DN70), en particulier dans les descentes, il est recommandé d'imprégner la gaine avec un écartement des
rouleaux réduit et une quantité réduite de résine
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BRAWOLINERe 3D DN 200-300

Pour atteindre une
épaisseur de paroi de min. 4,7 mm

BRAWOe. |
BRAWOe. lll
enkg/m

écartement
rouleaux

200-300 | 14,0 mm 41

BRAWOLINERe 3D DN 300-400

Pour atteindre une
épaisseur de paroi de min. 5,1 mm

écartements B0 L0
BRAWOe Il
rouleaux
en kg/ m
300-400 | 15,5mm 7.1
BRAWOLINERe XT
Pour atteindre une
épaisseur de paroi de min. 4 mm
BRAWO:e |
. BRAWOe Il
Seatoment  prawo. g BRANO T
BRAWO. SRR 9
enkg/m
150 2,3 2,8
11,0 mm
200 3,1 3,7

Toutes les données fournies doivent étre comprises comme des valeurs approximatives et sont basées sur des
valeurs déterminées expérimentalement.
Des écarts sont possibles en fonction des conditions environnementales.
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