BRAWO.SYSTEMS

Verarbeitungs- und Hartezeiten BRAWOe
Epoxidharze

Harztypen und Einsatzgebiete

ungefahre Temperatur und Hartezeit
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*) Nur fur BRAWOLINERe 3D DN 300-400 einsetzbar
**) Nur in Verbindung mit BRAWOLINERe HT oder mit einem geeigneten Kalibrierschlauch

***) Achtung: Bei BRAWOe RR und BRAWOe SRR besteht bei Hartung mit Dampf die Gefahr
einer extremen Temperaturentwicklung als Folge der exothermen Harzreaktion. Daher
wird die Hartung mit Dampf nicht empfohlen.
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