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BRAWOLINER® date

page

réalisation

N° de client N° réalisation désignation

rue / code postal / ville

commentaires

client

client contact rue / code postal / ville

equipe de pose

chef de chantier opérateur véhicule

réseaux

effluent matériau nombre et emplacement des branchements longueur de tuyau [m]

dimension coudes nature de dommage

realisé

inspection prélable par vidéo-caméra inspection ultérieure par vidéo-caméra nettovage HP

calibrage obturation journalière travaux de fraisage

cuve

du regard

au regard

matériel client exploitant gestionnaire maître d'ouvrage

commentaires

spécification de produit par

hauteur de regards [m] diamètre [m]

hauteur géométrique [m] niveau de nappe [m]

1



gaine

BRAWOLINER® XT

autre

diamètre N° de lot

résine sélection de résine

       I        III        HT        SRR

installation sans eaux usées précipitation

installé avec Preliner tuyau de calibrage bout de gaine ouvert buse         

imprégnation sur site pré-imprégnation

température de stockage de la résine [°C]

température de la résine avant installation [°C] consigne 13-15 °C

consigne 3 min

écartement entre rouleaux repuis [mm]

réversion pression de réversion [bar]        consigne 0,2-0,3 bar

ambient

début de mélange temps de pose température à 70 °C à 50 °C

BRAWO® I BRAWO® I env.  45 min env. 100 min 

BRAWO® III BRAWO® III env.140 min env. 220 min 

BRAWO® SRR BRAWO® SRR env.   30 min 

BRAWO® HT BRAWO® HT env.  80 min env. 170 min 

Durée de durcissement actuel

pression de durcissement [bar]   consigne 0,3-0,4 bar durcissement avec colonne d'eau [m]  consigne 3-4 m    

schéma et commentaires

 durcissement à la vapeur

           env.  13 h (15°C)

           env.  2 h (20°C)

           env.  24 h 

           env.  13 h

 à 10 °C

Durée de durcissement consigne

température de durcissement actuel [°C]

Durée de traitement dans la gaine 15 °C

env. 70 min (20 °C)

env. 30 min

env. 50 min

env. 3,5 h

vide air [bar]      consigne 0,5 bar, 5 min avant et pour l'imprégnation

 durcissement à l'eau chaud

N° de lot composant A:

         fermé

écartement entre rouleaux actuel [mm]

température ambiante [°C]

résine totale requise [kg]

N° de lot composant B:

quanité de résine [kg/m]

rapport de mélange [A:B] 

consigne 5-30 °C

temps de mélange [min]

résine totale actuel [kg]

résine composant A actuel [kg]

résine composant B actuel [kg]

condition de durcissement

      BRAWOLINER® manschettes de raccordementBRAWOLINER® BRAWOLINER® 3D

         variante HT

réversion avec colonne d'eau [m]      consigne 2-3 m
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